Préparation
de la charge
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1 Préparation
de la charge

1.1 NETTOYAGE

e Veillez a bien nettoyer
I'appareil, conformément
aux instructions du
fabricant de Dispositifs

Médicaux et a la Norme
ISO 17664.
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1 Préparation
de la charge

1.2 RINCAGE

® Les traces de produits
chimiques doivent étre
éliminées.

e S'assurer que |'eau de

rincage est déminéralisee

ou distillée.
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1 Préparation
de la charge

1.2 RINCAGE

e Les traces de produits
chimiques doivent étre
éliminées.

e S'assurer que |'eau de
rincage est déminéralisée
ou distillée.

g i
PROCEDE AUTOMATIQUE PROCEDE MANUEL
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1 Préparation
de la charge

1.2 RINCAGE

e S'assurer que l'eau de
rincage est déminéralisée
ou distillée.
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1.3 SECHAGE

e Utilisez des linges qui
ne dépose pas de
particules.

e L 'air doit étre de qualité
médicale.
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Préparation
de la charge

1.3 SECHAGE

e Utilisez des linges qui
| - - = =
ne dépose pas de

particules.
|

e L'air doit étre de qualité
médicale.
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1 Préparation
de la charge

1.4 CONTROLE

e Assurez-vous d'un
séchage correct afin
d'éviter de longs

temps de cycle. SECHAGE

TEMPS DE CYCLE TEMPS DE CYCLE
COURTS LONGS

e N % 4
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Préparation

de la charge

e Suivre les instructions
du fabricant pour un
assemblage correct.

P
9 k,) -y 4 LA; &/\' f ‘
N : ~ | M)
C 10 [ e C 9, /
’ ’
| | ( SS =
.
ST EY AL wars
] w | = B\ @ ‘\ an' } ’\J‘
: +
¢ r ( ale[e] o[
- .- .




Préparation

de la charge

. A
S
e Suivre les instructions
du tfabricant pour
mplage ( rect

e Utiliser un lubrifiant
compatible avec le H,0, / -
si nécessaire.
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Préparation
de la charge

1.5 MONTAGE

e Suivre les instructions
chjfachant;Jouanw
assemblage correct

e Utiliser un lubrifiant
compatible avec le H,0,
sl necessaire.

e Utiliser I'ETO CAP pour
éviter d'endommager les
endoscopes.
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Choisir le bon
Systeme de Barriére Stérile

1.6 CONDITIONNEMENT

CONTENEUR

; DE STERILISATION

L= o

POCHETTES
& BOBINE DE TYVEK®

FEUILLE DE POLYPRPPYLENE
POUR PLATEAU/BOITE
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Préparation

de la charge

- -

e S'assurer qu'il est validé
par le fabricant.

200008




1 Préparation
de la charge

1.6 CONDITIONNEMENT

T pe——

STEAM/FORM

STEAM
traité
' braun-marron ’//
prown-marron
FORM
m traité
grun-vert

\\_/
green-verde

X

H,0,

e Utiliser des filtres
compatibles avec le HO,.

PLASMA
traité

rosa-pink-rose

v
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Préparation
de la charge

1.6 CONDITIONNEMENT | BF | RN

e Vérifiez bien que c'est un
matériel TYVEK®.

MIXTE

—

e Assurez-vous que la
température de scellage
est correcte en observant

les instructions du fabricant.

AZDEH .

T3 e

e Doit étre exempt de plis.

e Vérifier la compatibilité
de |'étiquette H,O..

000 matachana




Préparation
de la charge

1.6 CONDITIONNEMENT

e Vérifiez bien que c'est un
matériel TYVEK®.

e Assurez-vous que la

température de scellage
est correcte en observant
les instructions du fabricant.

e Doit étre exempt de piis.

e Vérifier la compatibilité
de |'étiquette H,O.,.
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1 Préparation
de la charge

1.6 CONDITIONNEMENT

e Vérifiez bien que c'est un SANS PLI i' AVEC PLIS
- . \

matériel TYVEK®.

e Assurez-vous que la
température de scellage
est correcte en observant
les instructions du fabricant.

e Doit étre exempt de plis.

e Vérifier la compatibilité
de |'étiquette H,0..
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1 Préparation
de la charge

1.6 CONDITIONNEMENT Ill
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e Vérifiez bien que c'est un
matériel TYVEK®.

e Assurez-vous que la
température de scellage
est correcte en observant

les instructions du fabricant.

e Doit étre exempt de plis.

e Vérifier la compatibilité

de I'étiquette H,0.. ARZ Q PRO
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1 Préparation
de la charge

1.6 CONDITIONNEMENT

/
CREPE/

POLYPROPYLENE TISSU NON TISSE

e S'assurer qu'il s'agit
de polypropyléne.

e Vérifiez qu'il n'y a pas
de plis.

e | a bande adhésive doit
etre Compa'tible avec le
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Préparation
de la charge

e S'assurer qu'il s'agit
de polypropyléne.

e Vérifiez qu'il n'y a pas

de plis.

e |La bande adhésive doit
etre compatible avec le

H,O.,.
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Préparation
de la charge

1.6 CONDITIONNEMENT

e La bande adhésive doit
étre compatible avec le

H,0,.

000 matachana



1 Préparation Différentes applications
de la charge .
des Indicateurs

1.7 CONTROLE

CONTROLE
DE LA CHARGE

LIBERATION
DE LA CHARGE
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1 Préparation
de la charge ‘
1.7 CONTROLE '

!

e Indicateur de Type 4
dans chaque paquet.

/ Ry

000 matachana PANIER-PLATEAU BOBINE TYVEK® POLYPROPILENE



e Assurez-vous que le
matériel ne recouvre pas
I"Indicateur.
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1 Préparation
de la charge

1.7 CONTROLE
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e Libération de la charge
avec Indicateur
Chimique de Type 4.

ADVANCED/STANDARD

e Libération de la charge
avec le Test Hélix.
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1 Préparation
de la charge |

1.7 CONTROLE

e Libération de la charge
avec Indicateur
Chimique de Type 4.

ADVANCED/STANDARD

e Libération de la charge
avec le Test Hélix.
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1 Préparation
de la charge

1.7 CONTROLE

OPTION

e Libération de la charge
avec Indicateur Biologique
selon la procédure de
qualité du centre.
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